K L O P ™M E I E R
Ingenieurdienstleistungen

Hubdiagramm

konventionelle Exzenterpresse
Exzenterantrieb mit konstantem Getriebe

« hohe Hubzahlen

« gunstiger Energieverbrauch

« grol3e Steifigkeit

« der sinusférmige Hubverlauf entspricht
nicht den technologischen Anforderungen
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Funktionsmodell
Schmiedepresse

Montage beliebig auf einem freien Wellenende
oder zwischen 2 Lagern

Goethetr. 30
D 47877 Willich

Tel.: (+49) 2154 484786

wilhelm @klopmeier.de

Hubdiagramm Schmiedepresse

Exzenterantrieb mit zyklisch variablem

Getriebe

o ausgepragte Rast im oberen Totpunkt

o kurze Druckberuhrzeit

« schneller Ruckhub
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grau: konventionelle Presse

Hubdiagramm Tiefziehpresse

Exzenterantrieb mit zyklisch variablem

Getriebe

o ausgepragte Rast im oberen Totpunkt

« langsames Aufsetzen auf das Werkstuck
« Aufsetzzone einstellbar
« Hubverlauf im Umformbereich veranderbar
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grau: alternative Einstellungen




